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Der Gegenstand der Erfindung betrifft eine Ma- 
schine zum VerschweiBen thermoplastischer Folien, 
wobei die Folienbahn, die durch ein Trennmittel in 
Form ernes endlosen Bandes abgedeckt ist, zwischen 
einem Gegenzylinder und einer SchweiBleiste durch- 5 
lauft. 

Es ist bereits eine SchweiBvorrichtung bekannt, 
bei der kontinuierlich geforderte, thermoplastische 
Folien zwischen einer umlaufenden Trommel und 
einem endlos umlaufenden Forderband quer ver- io 
schweiBt werden, wobei die Heizleisten in der Trom- 
mel angeordnet sind. Mit dieser Vorrichtung ist es 
jedoch nicht moglich, die Abstande der SchweiB- 
nahte zu wechseln. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 15 
Vorrichtung zu schaffen, mit der die Durchlaufge- 
schwindigkeit der Folien hoch und die Heizleistungs- 
temperatur niedrig gehaiten werden kann, wobei 
die Abstande der SchweiBnahte veranderbar sein 
sollen. 20 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB der Gegenzylinder im Bereich seines Man- 
telumfanges eine beliebige Anzahl hintereinander 
angeordneter, um ihre jeweilige Achse rotierender, 
beheizter SchweiBIeisten aufweist, wobei der Ab- 25 
stand der einzelnen SchweiBIeisten voneinander und 
deren synchroner Antrieb sowie die Umlaufgeschwin- 
digkeit des Gegenzylinders derart gewahlt ist, daB 
die von dem Gegenzylinder mitgenommene Folien- 
bahn mit dem Trennmittel von alien hintereinander 30 
angeordneten SchweiBIeisten stets an derselben Be- 
riihrungsstelle beaufschlagt ist. 

Es handelt sich um die Anordnung von einzelnen 
hintereinander angeordneten SchweiBstationen, die 
es gestatten, die Temperatur der SchweiBnaht von 35 
der ersten bis zur letzten Station derart zu steigern, 
daB bei der letzten Station die endgultige SchweiB- 
temperatur fur die Folienbahn erreicht ist. Der 
SchweiBvorgang geschieht demzufolge mit kumu- 
lativer Warmezufuhr iiber beliebig viele SchweiB- 40 
stationen. 

Der Vorteil des Gegenstandes der Erfindung be- 
steht darin, daB bei relativ geringer Temperatur der 
hintereinander angeordneten, rotierenden SchweiB- 
Ieisten sich die iibertragenen Warmemengen der ein- 45 
zelnen SchweiBleiste addieren, bis bei der letzten 
SchweiBleiste die SchweiBtemperatur zur Verschwei- 
Bung der Folienbahn erreicht ist. Ein weiterer Vor- 
teil des Erfindungsgegenstandes liegt in der wesent- 
lich gesteigerten Folienbahngeschwindigkeit, die mit 50 
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zunehmender Stationszahl immer groBer werden 
kann. 

Der geringe Temperaturverlust der FoIienschweiB- 
naht von SchweiBleiste zu SchweiBleiste ist dabei 
unbeachtlich und kann warmetechnisch gesehen bei 
der konstruktiven Bemessung der SchweiBIeisten be- 
riicksichtigt werden. 

Die Erfindung wird an Hand einer schematischen 
Darstellung in der Zeichnung naher erlautert. 

Hierbei sind der Gegenzylinder mit 1 und die ein- 
zelnen SchweiBIeisten mit 2 bezeichnet. Die zwi- 
schen Gegenzylinder! und SchweiBIeisten 2 durch- 
Iaufende Folienbahn ist mit 3 bezeichnet, wobei die 
Folienbahn 3 durch das Trennmittel 4 in Form eines 
endlosen Bandes abgedeckt ist. 

Der Querschneider ist mit 5, der Bandtransport 
mit 6 und die Stapelablage mit 7 bezeichnet. Die An- 
zahl der hintereinander angeordneten SchweiB- 
Ieisten 2 kann dabei beliebig sein. Im vorliegenden 
Fall sind fiinf SchweiBIeisten 2 hintereinander ange- 
ordnet, die mit dem Gegenzylinder 1 zusammenar- 
beiten. Die SchweiBstationen mit den SchweiBIeisten 2 
zeigen im vorliegenden Fall einen kleinen und gro- 
Ben Kreis. Hiermit wird der Formatbereich, d. h. der 
Abstand von SchweiBnaht zu SchweiBnaht auf der 
Folienbahn 3 angedeutet. Die SchweiBstationen und 
die Umlaufgeschwindigkeit des Gegenzylinders 1 sind 
so eingestellt, daB jede SchweiBleiste 2 die Folien- 
bahn 3 stets an derselben Beruhrungsstelle beauf- 
schlagt. 

Patentanspruch 

Maschine zum VerschweiBen thermoplasti- 
scher Folien, wobei die endlose Folienbahn, die 
durch ein Trennmittel in Form eines endlosen 
Bandes abgedeckt ist, zwischen einem Gegen- 
zylinder und einer SchweiBleiste, durchlauft, d a- 
durch gekennzeichnet, daB der Gegen- 
zylinder (1) im Bereich seines Mantelumfanges 
eine beliebige Anzahl hintereinander angeord- 
neter, um ihre jeweilige Achse rotierender, be- 
heizter SchweiBIeisten (2) aufweist, wobei der 
Abstand der einzelnen SchweiBIeisten (2) von- 
einander und deren synchroner Antrieb sowie 
die Umlaufgeschwindigkeit des Gegenzylinders 
(1) derart gewahlt ist, daB die von dem Gegenzy- 
linder (1) mitgenommene Folienbahn (3) mit dem 
Trennmittel (4) von alien hintereinander ange- 
ordneten SchweiBIeisten (2) stets an derselben 
Beruhrungsstelle beaufschlagt ist. 
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